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Naprava za rezanje z abrazivnim vodnim Spremljanje rezalne fronte s pomocjo IR-kamere

curkom (AVC): “33'\]!::' Tako kot pri vsakem obdelovalnem procesu je tudi pri

e T rezanju z AVC nadzor rezalnih parametrov pomemben
e | / pri zagotavljanju ekonomicnosti in kvalitete samega
1 A\ procesa. Na splosho je med procesom rezanja
' abrazivni vodni curek skrit v obdelovancu, z uporabo
;:"’ IR-kamere in namenskim programom pa je mogoce
: '.:::.sr-“...m.b;.ﬂln!"ﬁ:;ch.m. sprotno spremljati rezalo fronto ter izvajati
adaptivno krmiljenje sistema in posledi¢no korigirati
rezalne parametre med procesom obdelave.
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Podroc¢ja uporabe:

« Uporaba v  strojni, gradbeni, lesarski,
prehrambeni, ... industriji.

+ Rezanje kompliciranih 2D oblik majhnih serij. V
zadnjih letih se uveljavlja fudi rezanje 3D oblik. |

* Mogoce je obdelovati skoraj vse vrste materialov

(kovine, umethe mase, les, kamen, keramika, |Rezul1'a‘ri identifikacije rezalne fr'on're|
steklo, beton, ...) | | | ||‘ |
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V 3,23 mm/s 1/:1,74 mm/s V:0,97 mm/s

Modul za identifikacijo rezalne fronte:
* Glavne prednosti: rezanje velikih debelin, ni

toplotno prizadetega podrocja, ekoloska ey “ﬂ
prijaznost .  —
Geometrijske karakteristike povrsin: = . v

Tipiéna oblika reza se izraza v obliki kvalitete
reza, ki je definirana s profilom povrsine
(hrapavostjo povrsine (Ra), brazdavostjo povrsine
(W), zaostajanje brazd (7)) in koni¢nostjo reza (¢)

Spromo sprmlasie
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T ‘Abraziv, voda, ostank odvaetega materiala
P zalna glavi

- Obraba komponext rezalne glave {odvzeti material)|
Povriina reza

Model obdelave Empiricna baza
Stroj za obdelavo 2 AVC - ZAVC | [ nanja
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